Gewindefertigungstechnik

Spannsysteme & Einsatze

SchnellWechselSyteme / SWS0/ 1/ 2/ 3

Aufnahmefutter SFM-00/ 01 /03 / aufgeschrumpft Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm
SchnellWechselEinsatze / SWE zur Werkzeugaufnahme von Gewindewerkzeugen

Eigenschaften schneller Werkzeugwechsel / Vorteile bei der Positionierung durch
Pendelspiel

SWSO0 Schnellwechselsystem mit 5 Einsatzen DIN371/ M0,8-1,8/ M2-2,6/ M3/ M4/ M4,5-6

SWS1 Schnellwechselsystem mit 6 Einsatzen DIN371/ M2/ M3/ M4/ M4,5-6/ M8/ M10

SWS2 Schnellwechselsystem mit 7 Einsatzen

DIN371/374/376 M3/ M4/ M4,5-6/ M8/ M10/ M12/ M14

SWS3 Schnellwechselsystem mit 9 Einsatzen
DIN371/ M4/ M4,5-6/ M8/ M10/ M12/ M14/ M16/ M18/ M20

Ubersicht Einsitze und Futter
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Einsatz Gewindebohrer Gewindebohrer |SWS0O SWS1 SWS2 SWS3
Grofie DIN 371 DIN 374/376 5 Einsatze 6 Einsatze |7 Einsatze 9 Einsatze
@/ o Grosse 00 Grosse 01 | Grosse 01 Grosse 03
2,5/2,1 M1-1,8 M 3,5 InkL. verfigbar | verfligbar

2,8/2,1 M2-2,6 M4 InkL. InkL. verfligbar

3,5/2,7 M3 M45-5 InkL. [nkL. InkL.

4.0/3,0 M35 verfigbar |verflgbar

4,5/3,4 M4 M6 InkL. InkL. InkL. InkL.
5,5/4,3 M7 verfligbar | verfligbar

6,0/4,9 M45-6 M8 InkL. InkL. InkL. InkL.
7,0/5,5 M7 M9-10 verfigbar |verfligbar verfligbar
8,0/6,2 M8 M11 InkL. InkL. InkL.
9,0/7,0 M9 M12 verfiigbar | InkL InkL.
10,0/8,0 |M10 InkL. InkL. InkL.
11,0/9,0 M 14 verfigbar | InkL InkL
12,0/9,0 M 16 verfugbar | verfligbar InkL.
14,0/11,0 M 18 InkL.
16,0/12,0 M 20 InkL.
18,0/14,5 M22-26 verfligbar
20,0/16,0 M 27 verfligbar
22,0/18,0 M 29-32 verflgbar
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Spannsysteme & Einsatze

SchnellWechselEinsatze / SWE

Grossen SWE-00/ 01/ 03

Einsatze Normen Metrisch / I1SO / UNF-UNC

Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm, nur bei selektierten Einsdtzen von microtap
Eigenschaften schneller Montagewechsel / Pendelspiel &
Aussengewindeaufnahmen und Sondergrossen auf Anfrage (siehe Datenblatt AEM

AEM Schneideisenhalter fiir AuRengewinde 00/01/03

Einsatze Normen Metrisch / ISO / UNF-UNC
Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm, nur bei selektierten Einsatzen von microtap
Eigenschaften schneller Montagewechsel / Pendelspiel

SpannZangenSysteme / SZS

Grofsen ER 8/ 11/ 16/ 20, Ausfihrungen mit und ohne Vierkant / Anfragen 7R
Sonderzubehor Adapter von SWS - Schnellwechselsystem auf SZS - 7
Spannzangensystem verfuigbar l
Spannzange / Typ L @D Abmessung @ D, Abstufung
ER 8 13,5 8,5 1,0-5,0 0,5
ER 11 18 11,5 1,0-70 0,5
ER 16 28 17 1,0-3,0 0,5
4,0-10,0 1,0
ER 20 32 21 1,0-3,0 0,5
4,0-13,0 1,0

Spannzangenhalter Typ Spannbereich @ D, @D @ D, L,
00/ER11 0,5-70 19 13 23
01/ER 20 0,5-13 34 19 38
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